LEISTUNGSERKLARUNG
Nr. 5640/20202091

Eindeutiger Kenncode des Produkttypes:
AC 32 trag, 70/100, T1, G4

Rezept Nr.: 5640

Verwendungszweck(e):
Asphaltbeton - Empirischer Ansatz - Fiir den Bau von StraBen, Flugplatzen und sonstigen
Verkehrsflichen, gemaR ON EN 13108-1 : 2008
Nicht geeignet fiir Objekte mit einer gesetzlichen Anforderung an das Brandverhalten.

Hersteller: SWIETELSKY AG
Rudmanns 142, A - 3910 Zwettl

Werk Diirnhof

System(e) zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbesténdigkeit:
System 2+

Harmonisierte Norm: EN 13108-1 : 2008

Notifizierte Stelle(n):
Austrian Standards plus Certification, Nr.: 0988

Konformitatsbescheinigung 0988-CPR-0539 fiir die werkseigene Produktionskontrolle -
System 2+

Erklérte Leistung(en): Siehe Seite 2

Die Leistung des vorstehenden Produkts entspricht der erklérten Leistung/den erklérten Leistungen. Fiir die
Erstellung der Leistungserkldrung im Einklang mit der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 ist allein der
obengenannte Hersteller verantwortlich.

Unterzeichnet fiir den Hersteller und im Namen des Herstellers von:
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Erklarte Leistung(en) fiir Nr. 5640/20202091

Wesentliche Merkmale Einheit Deklarierte Bandbreite
Loslicher Bindemittelgehalt M.-% 3,6 bis 4.2
Hdhlrrérl]rhgeﬁarlt Probekérper V.-% V' min 3_; - Vmax 55
Marshall - Stabilitat kN S -
Vl\ilrlérr';shailﬁ- FlieRwert - 7mm = - -
Kﬁarshall:@iéinTi kN / mm - .
Fiktiverwlr-riohlrriaurﬁéehalt . 7 | V.-% r l7<LFV -
Hohlraumauffillungsgrad % KLF a - KLF
Mindest - Wasserempfindlichkeit % KLF
Wid?rstand gegen bleibgnde Verformgng, kleines. . % KLF
Gerét, Verfahren B, maximale proportionale Spurrinnentiefe )
Widerstand gegen bleibende Verformung, kieines 3
Gerat, Verfahren B, maximale Spurbildungsrate B mm/ 10,; KIjF
Bindemittelablauf M.-% .
BIeibénde Verformung - Eiridringtrireif'e; 7 1 mm . - —
;BIV(;iBende Verformung - max. Zunéhrrine mm - = - |
Widerstal?crjr Wgﬂegreﬁrl’b!eib’ende Verformung I[szigg:: mm =
Affinitat - Bedeckungsgrad % >80
Kornverlust ' M.-% -
Brandverhalten . :
Widerstand gegen Abrieb d. Spikereifen % KLF
Treibstoffbestandigkeit auf Flugbetriebsflichen ) KLF -
Best;\na]gkelt gérgr;ién Eihteisungsmittel - Flugbétriebsﬂéchen - o 77KI;F |
'Gesféin-l':’iit'ljmenaffinitét auf Flugbc;tf{ebsfiééhén % ) .- o
Qualitatsklasse gemal RBV - KLF
Temperatur des Mischgutes °C 140 bis 180

KorngréRenverteilung

Anteil < 45,0 mm M.-% 100
Anteil < 31,5 mm .  M-% 90 bis 100
Anteil < 22,4 mm ] M% 76 bis 88
Anteil < 16,0 mm M.-%  KLF
Anteil < 11,2 mm M.-% KLF
Anteil < 87,07 mm - | Mm% | 47 bis 59
Anteil < 56mm ’ | M% KLF
Anteil < 40mm M% | KLF
Anteil < 2,0 mm | M.-% 25  bis 37
Antel < 05mm I M% | 10 bis 2
Anteil < 0,063 mm - M.-% 45 bis 8,5
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