LEISTUNGSERKLARUNG
Nr. 5440-1/20222539

Eindeutiger Kenncode des Produkttypes:
AC 16 trag, 70/100, T1, G4

Rezept Nr.: 5440-1

Verwendungszweck(e):
Asphaltbeton - Empirischer Ansatz - Flir den Bau von StraBen, Flugpldatzen und sonstigen
Verkehrsflachen, gemaR ON EN 13108-1 : 2008
Nicht geeignet fiir Objekte mit einer gesetzlichen Anforderung an das Brandverhalten.

Hersteller: SWIETELSKY AG
Rudmanns 142, A - 3910 Zwettl

Werk Diirnhof

System(e) zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit:
System 2+

Harmonisierte Norm: EN 13108-1 : 2008

Notifizierte Stelle(n):
Austrian Standards plus Certification, Nr.: 0988

Konformitatsbescheinigung 0988-CPR-0539 fiir die werkseigene Produktionskontrolle -
System 2+

Erklérte Leistung(en): Siehe Seite 2

Die Leistung des vorstehenden Produkts entspricht der erklérten Leistung/den erklérten Leistungen. Fiir die
Erstellung der Leistungserkldrung im Einklang mit der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 ist allein der
obengenannte Hersteller verantwortlich.

Unterzeichnet fiir den Hersteller und im Namen des Herstellers von:
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Erklarte Leistung(en) fiir Nr. 5440-1/20222539

Wesentliche Merkmale Einheit Deklarierte Bandbreite
Loslicher Bmdemlttelgehalt M.-% 4,2 bis 4,8
Hohlraumgehalt Probekorper 7 V.-% | V in3s - V' maxs.5
Marshall Stabilitat 'kN | = — -
Marshall FlleBwert | mm 1T = = = |
Marshall-Quotient kN7 mm| - .
Fiktiver Hohlraumgehalt - 7 V.-% r ”KT:F ]
HohlraumauffulIungsgraa@ I ‘;A) | KeF - KLF
]\Alndest Wasserempflhdliéhkelt % 7 VKLFiﬁiﬂﬁii
Widerstand gegen bleibende Verformung, kleines % KLF
Gerét, Verfahren B, maximale proportionale Spurrinnentiefe . B )
\Widerstand gegen bleibende Verformung, kleines 3
Gerét, Verfahren B, maximale Spurbildungsrate _,mm“q - 7KLF
Bindemittelablauf M.-% —
glggé}géVerformung Elndrlngtlefe - mm |1 - — — 7
Blelbende Verformung max. Zunahme 1 niwmi | - — - N
Widerstand gegen bleibende Verformung gzzggg:’; mm -
Afﬁmtat Bedeckungsgrad % >80
Kornverlust Mr.-% —
Brandverhalten = :
W|derstand gegen Abrieb d. Splkerelfen % KLF
Trelbstoffbestand|gke|t auf Flugbetrlebsflachen 7 : i KLF
Bestandlgkelt gieigie; Entelsungsmlttel Flugbetriebsflachen 1 - ] 7 KT.F
éestemiéﬁn;einafﬂmtat auf Flugbetriebsflachen | ‘% | s )
Qualitatsklasse gemal RBV - KLF
Temperatur des Mischgutes G 140 bis 180

KorngréRenverteilung

Anteil < 45,0 mm M.-%
Anteil < 31,5 mm - [ M.-% 7 o }
Anteil < 22,4 mm | M=% | 100 -
Antel < 160mm M.-% 9 b 100
Antel < 112mm I M% | 76 bis 88 |
An;(éil < 8,0 mm - ) / % | 63 bis 75
Anteil < 56 mm | ﬁ;/;ug  KLF -
Anteil < 40 mm M.-% KLF
Anteil < 2,0 mm - M.-% 25 bis 37
Anteil < 0,5mm - M.-% 12 bis 24
Anteil < 0,063 mm - M.-% 54 bis 9,4
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