LEISTUNGSERKLARUNG
Nr. 628/20172786

Eindeutiger Kenncode des Produkttypes:
SMA 11, PmB 45/80-65, S2, GS

Rezept Nr.: 628

Verwendungszweck(e):
Splittmastixasphalt - Empirischer Ansatz, Fiir den__Bau von StraBen, Flugplatzen und
sonstigen Verkehrsflachen, gemaR ON EN 13108-5 : 2008

Hersteller: Swietelsky Bauges.m.b.H
Josef-Sablatnig-Strale 251, A - 9020 Klagenfurt

Werk Diirnfeld

System(e) zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbesténdigkeit:
System 2+
Harmonisierte Norm: EN 13108-5 : 2008

Notifizierte Stelle(n):
Austrian Standards plus Certification, Nr.: 0988

Konformitatsbescheinigung 0988-CPR-0900 fiir die werkseigene Produktionskontrolle
Erklarte Leistung(en): Siehe Seite 2

Die Leistung des vorstehenden Produkts entspricht der erklérten Leistung/den erklédrten Leistungen. Fiir die
Erstellung der Leistungserklarung im Einklang mit der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 ist allein der
obengenannte Hersteller verantwortlich.

Unterzeichnet fiir den Hersteller und im Namen des Herstellers von:

A. Gaubinger

A - 4050 TRAUN 12. September 2017



Erklérte Leistung(en) fiir Nr. 628/20172786

Wesentliche Merkmale Einheit Deklarierte Bandbreite
Bindemittelgehalt, |6slich % 5,6 bis 6,2
_I-_lb_r;l_réﬁgehalt Ma@glgrobekorper % V ominzo — v 7max5
Slabllltat Marshallprobekorper kN = — -
Flle&wert Me;h_all_p;robekorper - mm R — - — R
Marshall- Quotlent_ o KN/ mm —

F|kt|ver Hohlraumgehalt V.-_% KLF

Hohlraumauﬁﬁhuimgs;girad B % KLF - KLF

_\}Vagéﬁa_mpflndllchkelt % KLF 7

Be§tand:gk?|t gegen bleibende Verformung, % PRD s

kleines Gerét, Verfahren B

Blndemlttelablauf M.-% D 45

Bleibende Verformung Eindringtiefe mm — - -

Blelber;d;Verformuﬁigin;éx Zunahme mm = — =

Bleibende Verformung - max. dynamlsche Eindringtiefe mm =

Aﬁlnlia{ Eedeckungsgrad °/; 7 =80

_Korn;e-_rlust o M.-% — :

Brandverhalten - fz f

.me_arstand éééen Abriei:)_d. Spikereifeh % KLF

Treibstoffbesténdigkeit auf Flugplatzen } KLF

7Bersténdigkei-t-§egen Eniteisungsmittel. - KLF

-éesteirf;-gitumenafﬂhi.téf auf Flugplatzen % -

Gefahrliche Substanzen - KLF

Temperatur des Mischgutes b &5 150 bis 190
Korngréfenverteilung

Anteil < 45,0 mm M.-%

Anteil < 315 mm %

Anteil < 22,4 mm % :

Anteil < 16,0 mm M.-% 100 -

Anteil < 11,2 mm M.-% 90  bis 100

Anteil < 80 mm M.-% 49 bis 61

Anteil < 56mm M.-% KLF

_Anteii{ < _4,0 mmr M.-% KLF

Anteil < 2,0 mm M.-% 20 bis 32

Anteil < 05 mm M.-% 10 bis 22

Anteil < 0,063 mm M.-% 60  bis 10,0
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