LEISTUNGSERKLARUNG
Nr. 625/20192276

Eindeutiger Kenncode des Produkttypes:
SMA 11 deck, PmB 45/80-65, S2, GS, Ka

Rezept Nr.: 625

Verwendungszweck(e):
Splittmastixasphalt - Empirischer Ansatz, Fiir den Bau von Strafen, Flugplatzen und
sonstigen Verkehrsflachen, gemaR ON EN 13108-5 : 2008
Nicht geeignet fiir Objekte mit einer gesetzlichen Anforderung an das Brandverhalten.

Hersteller: SWIETELSKY Baugesellschaft m.b.H.
Josef-Sablatnig-Strae 251, A - 9020 Klagenfurt

Werk Diirnfeld

System(e) zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestéandigkeit:
System 2+

Harmonisierte Norm: EN 13108-5: 2008

Notifizierte Stelle(n):
Austrian Standards plus Certification, Nr.: 0988

Konformitétsbescheinigung 0988-CPR-0900 fiir die werkseigene Produktionskontrolle -
System 2+

Erklérte Leistung(en): Siehe Seite 2

Die Leistung des vorstehenden Produkts entspricht der erklérten Leistung/den erkladrten Leistungen. Fiir die
Erstellung der Leistungserklarung im Einklang mit der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 ist allein der
obengenannte Hersteller verantwortlich.

Unterzeichnet fiir den Hersteller und im Namen des Herstellers von:
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Erklérte Leistung(en) fir Nr. 625/20192276

Wesentliche Merkmale Einheit Deklarierte Bandbreite
Léslicher Bindemittelgehalt M.-% 5,2 bis 5,8
Hohlraumgehglitr brobekérper V.-% v n;in 30 00— 4 ﬁqax 5.0
Marshall - Stabilitt kN = - — |
Marshall - Flléﬁwert mm - — -
Marshall Quohent kN / mm -
Fiktiver Hohlraumgehalt V.-% KLF
Hohlraumauffiillungsgrad % | KLF = KLF
Mindest -{Nasserembfindlichkeit % KLF
Widerstand gegen bleibende Verformung, kleines % PRD s
Gerat, Verfahren B, maximale proportionale Spurrinnentiefe
Widerstand gegen bleibende Verformung, kleines 3
Gerét, Verfahren B, maximale Spurbildungsrate i WIS Lt max 010
Bindemittelablauf M.-% BD maxos
Eiéibende Ve_erformung = Eindringfiefe mm - —~ —
Ble|bende Verformung - max. Zunahme mm — - -
W:derstar;;gegen ble1bende7Verformung 32533”13’( mﬁ =

max
Afflnltat Bedeckungsgrad % =80 .
Kornverlust M.-% —
Brandverhalten 2 :
Widerstand gegen Abrieb d. Spikereifen % KLF
Treibstoffbesténdigkeit auf Flugbetriebsflachen - KLF
Bestén&igkeit gegen Enteisungsmittel - Flugbetriebsflachen - KLF
Gesrtein-Bitumenaﬁinitét auf Flugbetriebsflachen % =
Qualitatsklasse gemal RBV - KLF
Temperatur des Mischgutes °C 150 bis 190
KorngréRenverteilung

Anteil < 45 0 mm M.-%
Anteil < 31,5 mm M.-%
Anteil - _s_ 22,4 mm _ % -
Anteil < 16,0 mm M.-% 100
Anteil < 11,2 mm M.-% 90 bis 100
Antel < 80 mm M% 54 bis 66
Antel < 56 mm M.-% KLF
Anteil < 4,0 mm | M.-% KLF
Antel < 2,0 mm M.-% 19 bis 31
Anteil < 05 mm M.-% 10 bis 2
Anteil = 0,063 mm M.-% 5,5 bis 95
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