LEISTUNGSERKLARUNG
Nr. 80/20191568

Eindeutiger Kenncode des Produkitypes:
AC 32 bin, PmB 45/80-65, H1, G4

Rezept Nr.; 80

Verwendungszweck(e):
Asphaltbeton - Empirischer Ansatz - Fiir den Bau von StraRen, Flugplétzen und sonstigen
Verkehrsflichen, gem&R ON EN 13108-1 : 2008

Nicht geeignet fiir Objekte mit einer gesetzlichen Anforderung an das Brandverhalten.

Hersteller: AMS - Asphaltmischwerk Siid Gesellschaft m.b.H.
Guntramserstrafle 128, A - 2620 Loipersbach

Werk Lolpersbach

System(e) zur Bewertung und Uberprifung der Leistungsbestandigkeit:
System 2+

Harmonisierte Norm: EN 13108-1 : 2008

Notifizierte Stelle(n):
Austrian Standards plus Certification, Nr.: 0988

Konformitatsbeschelnigung 0988-CPR-0468 fiir die werkselgene Produktionskontrolle -
System 2+

Eridarte Leistung(en): Siehe Seite 2

Die Leistung des vorstehenden Produkis entspricht der erklérten Leistung/den erkldrten Leistungen. Fiir die
Erstellung der Leistungseriddrung im Einklang mit der Verordnung {EU) Nr. 305/2011 ist allein der
obengenannte Hersteller veraniwortlich.

Unterzeichnet fir den Hersteller und im Namen des Hemphphaitmlschwerk Siid
Gesellschaft m.b.H.
etrjchosiedlung
Ing. Bernhard Flitsch 2000 Gun 128

A - 2620 Loipersbach 25. Marz 2018



Erkiarte Leistung(en) filr Nr. 80/20191568

Wesentliche Merkmale Einheit Deklarierte Bandbreite
Léslicher Bindemittelgehalt M.-% 3.9 bis 45
Hohlraumgehalt Probekt‘-j-ri)er V.-% "4 min:g - V maxs0
Marshall - Stabilitat kN - - -
Marshall - FlieRwert mm — - -
Marshall-Quotient kN fmm -
Fiktiver Hohlraumgehalt V.-% KLF
Hehlraumauffallungsgrad Yo KLF - KLF
Mindest - Wasserempfindlichkeit % KLF
Widerstand gegen bleibe:nde Verformyng, kleines. _ % PRD 50
Gt—_zrét, Verfahren B, mgxlmale proportiohale S_purrmnentlefe -
Gerst Vorianren B, maximale Spurblungsrats. mm/10° WTS Lmasor
Bindemittelablauf M.-% -
Bleibende Verformung - Eindringtiefe mm — - —
Bieibende Verformung - max. Zunahme mm - — -
Widerstand gegen bleibende Verformung 32:22::: mm -
Affinitat - Bedeckungsgrad % =80
Kornverlust M.-% -
Brandverhalten - :
Widerstand gegen Abrieb d. Spikereifen % KLF
Treibstoffbesténdigkeit auf Flugbetriebsflachen - KLF
Bestandigkeit gegen Enteisungsmitte! - Flugbetriebsflachen - KLF
Gestein-Bitumenaffinitat auf Flugbetriebsflachen % -
Qualitatskiasse gemafi RBV - KLF
Temperatur des Mischgutes “C 150 bis 190

Korngréenverteilung

Anteil < 450 mm M.-% 100
Anteii < 31,5 mm M.-% 20 bis 100
Anteil <€ 22,4 mm M.-% . 73 bis -85
Anteii < 16,0 mm M.-% KLF
Anteil = 11,2 mm M.-% KLF
Anteil < 80 mm M.-% 47 bis 59
Anteil = 5,6 mm M.-% KLF
Anteil = 40mm . M.-% KLF
Antel < 29mm M.-% 22 bis 34
Anteil = 0,5mm. . .. M.-% 9 bis 21
Anteil = 0,063 mm - M.-% 3,0 bis 7,0
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